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TOM TAT

Han siéu égm c6 nhiéu ung dung dé han cdc chat liéu vdi khong dét nhu san xudt tii sach, tii
méi truong, tii dung tra, tui dung cafe... Nhom nghién ciru tinh toadn, thiét ké va ché tao day chuyén
san xudt tii vdi khong dét ty dong sir dung cong nghé han siéu ém, nhdam tao ra cdc tii vdi khéng
dét co kich thzroc chiéu cao tir 30 — 50 cm, chiéu ngang tir 20 — 60 cm, dinh lwgng vdi tir 70 100
g/m’, ndng sudt tir 35 — 60 cai/phiit.

T khéa: Han siéu am; Song siéu dm; Vat liéu vai khéng dét.
ABSTRACT

Ultrasonic welding is applied in bonding non-woven material such as bags, environment
bags, coffee and tea bags etc. The authors have done some researches on studying, design, and
manufacture a non-woven bag making machine using ultrasonic welding. The bag size can be
obtained: height from 30-50 cm, widthness from 20-60 cm, weight density from 70-100 g/m’ and
capacity from 35-60 pcs/min.

Keywords: Ultrasonic welding; Ultrasonic vibration; Bonding non-woven material.
1. PAT VAN PE

Vii khong dét c6 thanh phén chinh 1 polypropylene (PP) va mét sb thanh phan khéc. Vai
khong dét dugc tao ra bing phuong phéap phun thdi trén mét bang tai di chuyén von van tdc cb dinh
nhém dam bao d6 dong déu trén toan bé mdt vai thinh phdm. Mét s6 thong sb ky thudt cua vai
khong dét trong Bang 1. &
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Bang 1. Théng s6 ky thudt vdi khong dét:

Tinh chat Tiéu chuin Donvi | ART21 |ART 32| ART35 | ART 40
Do bén kéo ASTM - D 4595 kN/m 21.0 32.0 35.0 40.0
Do dan dai ASTM - D 4595 % 50/75 50/80 | 50/80 50/80
D6 bén xé ASTM - D 4533 N 445 680 750 900
Khéi lugng riéng ASTM - D 5261 g/m? 290 450 500 560

NguyenlyhanswuamtheluenorH‘mh L.
Nguon phat siéu 4m nhan ngudn dién xoay
chiéu 220 V/50 Hz va bién thanh dién 4 ap hang
trdm von Vol tan s6 20 kHz. Nang luong nay
duoc truyen t6i bd chuyén déi gém ap dién,
giup chuyen 601 dao dong dién thanh dao dong
co clng tan sb. Bién do dao dong co & dau
ra cua bg chuyen doi lan luot duoc khuyéch
dai qua bo khuyech dai (booster) va khuén han
(horn) téi bé mit san phim.

Bé chuyén dbi

Bo khuéch dai

— K hbn

Hinh 1. So do nguyén Iy han siéu am

Tai vai khong dét c6 cac dang nhu duc
16 dé sach, thi co quai... Hinh 2.

Hinh 2. Tii vai khéng dét
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Hinh 3. Tiii vai va cdc vi trf hay hong (a), hong
quai (b) va hong dwong han (c)

Sl TAP CHI CO KHI VIET NAM, S6 8 nim 2018

www.cokhivietnam.vn




NGHIEN CUU - TRAO DPOI

~ Dé tao ra thi vai, phuong an thir nhét 14
dung cdc may thu cong nhu mdy may, may dot
16 tay cam, may dap qual ‘Tuy nhién, phuong
an nay nang suat thap va ton nhleu cong nhén.
Phucmg 4n nhom tac gia dé xuat la day chuyén
san xuat tii vai khong dét tu dong.

2. THIET KE MAY HAN SIEU AM

So d6 nguyén ly day chuyén san xuat
tai vai khong dét dugc mo ta nhu Hinh 5, gom
cac bo phan chinh nhu sau:

(1) Cugn nguyén li¢u vai khong det; 2)

Truc cap khi nén; (3) Thang tir; (4) Vit me dai
b¢ bi; (5) Con ldn gap mép; (6 va 14) Dong co
giam toc; (7) Hé han bién ngang; (8, 13 va 21);
Bo kéo bing con ldn pht cao su; (9) Thanh be
goc 90 do; (10) Motor vit me dai oc bi; (11)
Banh 0; (12) Xylanh cdng vai; (15) B dot 16
quai; (16 va 19) Step motor; (18) Thanh han
blen doc; (20) Dao cit: (21) Tai vai khong dét.

Hinh 4. S0 do nguyén Iy may han siéu am.
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Cudn vai (1) di qua hé con lan gdp mép
(5) va han mép. Vai tiép tuc di qua hé banh u
(11) dé gap ddi vai va qua b phan dot 15 (15)
trude khi han ngang (18) dé tao thanh dudng
han theo chiu cao ctia tai. Tai thanh pham
dugc cit boi dao (21) va roi trén bang tai hoac
ban dung san pham.

3. CHE TAO VA LAP RAP

Dua vao thiét ké, nhom nghién ciru da ché
tao va lap rap day chuyén may thuc té nhu sau.

b)

Hinh 5. Cum xd vai

Hinh 6. Cum han mép siéu am
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Hinh 7. Cum han ngang siéu am
4. KET LUAN

Sau thoi gian nghién ctu va san xuét
thir nghiém dé hoan chinh céc théng sé ky
thuat cua hé théng, nhom da nghién ctru, 1am
chu cong nghé thiét ké va ché tao day chuyén
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san xudt tiii vai khong dét co kich thude: Chiéu
cao tir 30 — 50 cm, chiéu ngang tir 20 — 60 cm,
dinh luong vai tir 70 — 100 g/m?, nang sudt tir
35 — 60 céi/phat. Cac cum chire nang cua hé
thdng duoe ndi dia hoa san suét trong nudc nén
hé théng ¢6 chi sb canh tranh vé chi s6 kinh té
- k¥ thut, hop 1y cho cac don vi san xuét trong
nuée. Hon nira, viée bao hanh va dich vu hod
trg ky thuat ngay trong nude, nén téng chi phi
dAu tu cho san xuét giita may cta Viét Nam
sdn xuét ré hon so véi may nhap khau.
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